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1. * - размер для справок.

2. H14, h14, ±
IT14
2 .

3. Сварные швы по ГОСТ 14771-76.
4. Сварку производить проволокой по качеству не ниже 08Г2С.
5. Обработку по размерам в квадратных скобках производить
совместно с сопрягаемой деталью Лист СПЦМШ.55.05.01.
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